la membrane
6 reinvente

Les membranes se sont
imposées pour leurs
performances : |'alliance
improbable de I'imperméabilité
et de la respirabilite.
Aujourd’hui, généralisées,
voire méme standardisées,
ces deux propriétés

ne suffisent plus.

Entre |a recherche

de nouvelles fonctions

et I'évolution des processus
industriels, le segment est
en pleine effervescence.
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"histoire commence au milieu
des années 1970 avec la
découverte par Bob Gore des
propriétés étonnantes du
Teflon expansé (PTFE). Cette
premiere membrane a usage
textile présentait un réseau
extrémement dense de micropores ayant
la faculté de bloquer le passage des
grosses gouttes de pluie mais aussi de
laisser filer la transpiration sous forme de
vapeur d’eau. Le concept d'imper-respira-
bilité était né et grace aux investissements
marketing de I'entreprise W.L. Gore, la
technologie est devenue la référence en
matiere de confort et de protection contre
les éléments. Le leader du marché a par
ailleurs I'immense mérite d’avoir réussi a
expliquer le principe, pourtant subtil, au
grand public. Les consommateurs, dans
les magasins, ont I'habitude de demander
tout simplement “un Gore-Tex", alors que
la membrane est bien cachée dans le
vétement.

Orage

Cest sur cette fondation, batie au fil des
ans par Gore, que s’est constituée une
offre variée de membranes imper-respi-
rantes, mais aucune n’a toutefois réussi a
atteindre le niveau de notoriété et de
pénétration de marché du Gore-Tex.

Entre temps, les laminés imper-respirants
ont pris place sur de nouveaux segments
comme le ski ou le snowboard, disciplines
ou la protection contre la pluie n'est pas
une exigence de premier ordre. Le phéno-
meéne a pris une telle ampleur que le haut
de gamme de ce secteur est maintenant
entiérement dédié aux vétements laminés.
Mais la banalisation a fini par faire du

‘concept high-tech d'imper-respirabilité un

prérequis pour tout vétement technique.
Les fabricants de vétements ont tendance
a développer une offre en deux parties
avec option membrane de marque, sou-
vent Gore-Tex, et option sans marque,
utilisant un laminé labellisé par leurs
propres soins. Les sous-traitants asiatiques
proposent toute la gamme des complexes
film+textile aujourd’hui standardisés :
deux couches, deux couches et demi et
trois couches.

Pour se démarquer, les fabricants ameéri-
cains, européens et japonais ont fini par
relancer la recherche et multiplier les
nouveautes.

Protection

thermique

L'impermeéabilité et la respirabilité étant
des propriétés allant de soi, les fabricants
de membranes développent de nouvelles
fonctions. L'isolation thermique arrive ici
en premiere position. Gore propose une
série de laminés au dos polaire ou flanel-
lis¢ ou associant la membrane avec une
ouate. Plusicurs développements de
gamme jouent la carte thermique, le
Gore-Tex Soft Shell assure un début de
protection contre le froid, I'Airvantage en
propose une autre, modulable a la
demande. Dans la catégoric Wind-
Stopper, un nouveau laminé est associé a
une polaire 4 poil long hautement ther-



mique. Cette démultiplication de I'offre
= accompagne de la possibilité d’associer
olusieurs technologies ensemble suivant
_=s principes du body mapping ou Com-
“ort Mapping, tel qu'il est labellisé par
Gore. «Nous devons penser le vétement
“ans sa globalité, car nous garantissons
‘s performances du produit fini», Tap-
velle Jirgen Schreiner, chef de produit
snowsports chez Gore Europe. Les
~quipes de la marque sont chargées
Z'aider leurs clients & trouver les
meilleures solutions d'assemblage et le
Comfort Mapping est devenu une priorité
sur le plan de la recherche. «L’année pro-
chaine nos clients disposeront d'un sys-
“-me qui permettra d ajouter plus facile-
ment de nouvelles fonctions», prévient
Jiirgen Schreiner. Le systéme Airvantage
= par exemple été adapté par Schoffel
oour recouvrir le bas du dos et non la
totalité du torse, apportant un supple-
ment de chaleur & une zone particuliére-
ment sensible au froid. «Ce concept est
une déclinaison d’une innovation d’abord
restée par Gore Runningwear», précise
Jirgen Schreiner. Le fabricant de mem-
oranes a en effet deux entités produisant
des vétements finis, dans le running et le
cyclisme, qui servent de laboratoire de
recherche au groupe. Par contre, Gore n’a

‘amais deévié de sa voie d'origine : la:

ransformation du PTFE. Cet impératif
circonscrit le champ des possibilités du
‘zader du secteur, alors que de nouvelles
membranes en polyuréthane et en poly-
=ster recyclé voient le jour.

Fonetions
inédites

Les films en polyuréthane (PU), compo-
sant des laminés hydrophiles, proposent
=n effet une série de fonctions inédites.
La membrane japonaise Diaplex module
son degré de respirabilité selon 1'environ-
nement. Sa structure moléculaire s’ouvre
_orsque la température augmente, laissant
nasser d’avantage de vapeur d'eau, et se
“erme lorsque la température baisse afin
de mieux protéger |'utilisateur du froid.
Le principe s’appelle mouvement Brow-
nien, l'intérét est qu’il
s'adapte a l'effort phy-
sique. C'est le concept
2dopté par Schoeller dans
sa membrane C-Change.

Chez HT Concept, on
=xplore des fonctions
encore plus étonnantes.
Cette société francaise

«Limpermeabilite
et la respirabilite
ne sont plus
considerés comme
des valeurs

est partenaire notamment de la marque
Vertical et a développé les demieres ver-
sions de la membrane MP+. Parmi celles-
ci, Bluesphere associe une lame d’air a
une membrane PU extensible pour acce-
lérer I'évacuation de la transpiration. «Ce
concept permet de garantir la respirabilité
de la membrane méme par temps de
pluie. On oublie souvent que la pluie
bloque I’évacuation de I"’humidité vers
Pextérieur du vétement», rappelle Thierry
Heim, dirigeant de HT Concept. Grace
aux fravaux de Jacques Casper, parte-
naire de la société, deux membranes
innovantes ont été développées, 1'une
enrichie d’aluminium, I'autre de céra-
mique. Dans les deux cas, la substance
ajoutée ne modifie pas les performances
d'impermeéabilité ni de respirabilité. La
membrane alu Reflect’Line renvoie la
chaleur émise par le corps vers l'intérieur.
Le concept existe également chez Sym-
patex dont la membrane Reflexion réflé-
chit 75% de la chaleur émise par le corps.
Plus étonnante est la membrane Solar
Res contenant des particules de céra-
mique et qui apporterait, en plus de
I'imper-respirabilité, une sensation de
bien-étre et de confort. Plus précisément,
la membrane PU est enrichie d'un alliage
d’'une trentaine d'oxydes métalliques qui
ont pour propriété
d’émettre des ondes élec-
tromagnétiques dans le
spectre des infrarouges
lointains. L'inventeur
Jacques Casper explique
le principe ainsi : «Les
rayons infrarouges loin-
tains sont des ondes pro-

specialisée dans les com-
olexes laminés innovants

djoutées.»

Thierry Heim

duites par le soleil, la
terre et le corps humain.

La membrane C_Change de Schoeller
s’adapte a Penvironnement.
Schoeller’s C_Change membrane
moduiates breathability levels.

Ils pénétrent profondément dans le corps
et affectent les molécules d’eau, qui se
mettent a tourner sur elles-mémes. Le
corps humain, comme vous le savez, est
composé a 70% d’eau. Ce mouvement
€léve tout doucement et naturellement la
température du corps. C'est ce qui pro-
cure une sensation agréable de bien-étre.»
Une sensation similaire a la chaleur bien-
faisante du soleil... Des tests informels
réalisés avec des personnes agées ont
montré que cette membrane pourrait
avoir un effet positif sur 'équilibre. «Un
protocole de tests scientifiques est en train
d’étre mis en place», précise Thierry
Heim. La membrane pourrait avoir un
effet bénéfique bien au-dela du confort.
«ll se pourrait que le microclimat qui
s’instaure dans 'organisme accélére
toutes les fonctions physiologiques du
corps», avance Jacques Caspar. En atten-
dant, ce type de fonction correspond,
pour Thierry Heim, & une vraie valeur
ajoutée : «'imperméabilité et la respira-
bilité ne sont plus considérées comme des
valeurs ajoutées. C'est sur le plan du
confort que nous devons proposer de nou-
velles avancéesp.

Un confort amélioré griace a une
meilleure respirabilité est le propos
d’Event, une membrane en PTFE déve-
loppée par GE Energy, filiale de General
Electric. L'atout de ce produit résiderait
dans la substance utilisée pour protéger
la membrane. «C’est une couche protec-
trice oléophobe et hydrophobe trés ouverte
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