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Viele Einzelelemente bes

timmen den Wanderschuh:

Der Markt fiir

auch vom Material

Multifunktions- und Wanderschuhe gehoren zum
Kerngeschift im Outdoor-Handel. Da wundert es
nicht, dass es immer wieder Innovationen bei der Ver-
arbeitung oder der Materialtechnologie gibt, und
dass die Details immer aufwindiger werden. Trek-
king- und Bergschuhe ihrerseits verlangen bloB

eines: bewegt zu werden.

Das Geschdft mit Outdoor-
Schuhen gehért weiterhin zu
den Lichtblicken im Sporthan-
del. Und das, obwohl dieses
Segment durch den steigenden
Olpreis sehr direkt betroffen ist
Viele Schuhkomponenten wer-
den aus Erddl hergestellt: Gum-
misohlen, PUR-Zwischensoh-
len, Verstarkungen, Schniirsen-
kel, Brandsohlen und Futter-
stoffe. Wemner Riethmann, GF
von Lowa, sieht dabei den kriti-
schen Punkt noch nicht er-
reicht: , Die wirklich harten Zei-
ten stehen uns noch bevor*,
farchtet er. Immerhin konnte
Lowa im Outdoor-Bereich im
vergangenen  Geschaftsjahr
einen um 1,5 Mio. EUR hohe-
ren Umsatz erreichen. Doch
auch kleinere Marken, die sich
in Nischen positionieren konn-
ten, sehen im Schuhsegment
«nach wie vor einen Markt mit
guten Wachstumsmoglichkei-
ten”, so die Englander von Hi-
Tec.

Leder im Tophereich

Ob es der Olpreis ist oder der
Komforttrend: Bei Schuhen ist
das Thema Leder weiterhin
obenauf. Dass Vollleder im
technischen Berg- und Trek-
king-Bereich die erste Geige
spielt, ist nichts Neues. Hoch-
wertige, dicke Lederqualititen
sind hier seit eh und je Garant
far Formstabilitdt und maxima-
len Schutz des FuBes. Daran
andern auch die technischen,
synthetischen  Schuhmateria-
lien nichts, die — wie beispiels-
weise Kevlar — gezielt als Ver-
starkungen eingesetzt werden.
Leder macht aber einen ganz
anderen Einsatzbereich zum
neuen Premium-Produkt. Die
Kategorie der Leichtgewichts-
wanderschuhe setzt verstarkt
auf das Naturmaterial. Anders
als bei den Bergtretern steht
beim leichten Bergschuh nicht
die Stabilitat im Vordergrund,
sondern der Komfort. Entspre-
chend kommen ein hand-

schuhweiches Nubukleder
oder andere Komfortleder zum
Einsatz. Diese sind nicht nur an-
genehm im Tragekomfort, son-
dern bieten eine ansprechende
Haptik im Verkaufsgesprach.
Dass man parallel dazu haufig
die Verarbeitungsart bei den
Leichtgewichtsschuhen  von
der einfachen angespritzten
Machart zu der gezwickten
Machart anpasst, zeigt, dass
diese Schuhkategorie keine
einfachen Schuhe hervorbrin-
gen mochte, sondern die Wan-
dereinsteiger als wichtige Ziel-
gruppe ansieht, die es zu erhal-
ten gilt.

Auch das Thema Nachhaltig-
keit spielt beim Leder eine Rol-
le. Immer haufiger werden
chromfrei gegerbte oder vege-
tabile gegerbte Leder angebo-
ten und als 6kologischer darge-
stellt — was hinsichtlich ihrer
Verarbeitung auch zutreffend
ist. Beim Einsatz als Obermate-
rial haben diese Eco-Leder je-
doch auch Nachteile. Die Hit-
zebestandigkeit ist nicht so gut
und das Leder leidet schneller.
Hinsichtlich Langlebigkeit gilt
Chromgerbung unter Schus-

Outdoor-Schuhe wird
bestimmt

tern deshalb noch immer als die
am besten ausgereifte Ger-
bung. Da die Transportwege
und der Energieaufwand in der
Schuhproduktion, unabhangig
von der Art der Gerbung, bei
fast allen Schuhen identisch ist,
ist die Langlebigkeit eines Pro-
duktes auch Gradmesser fiir
seine Nachhaltigkeit.

Bei den AuBenmaterialien fir
Multifunktionsschuhe werden
die Standardmaterialien Leder,
Cordura (oder dhnliche Stoffe)
und Mesh zunehmend durch
Softshell-Stoffe erginzt. Sie
werden gebondet oder ver-
schweiBt verarbeitet, bilden

Mit OutDry-Membran ausge-
riistete Schuhe werden harten

Tests unterzogen.  (Foto: Outbry)

Mit Plasma behandeltes
Leder: Wasser perlt einfach
ab. (Foto: 2Pi/Regatta)

dadurch eine glatte, nahtlose
Fliche und geben den Schu-
hen, dhnlich den Jacken, eine
neue Optik.

Ende des Booties?

Sowohl beim Bergwander-
schuh wie beim Multifunk-
tionsschuh gilt die Wasserdich-
te des Schuhes fast als Funk-
tionsnotwendigkeit. Gore-Tex
und Gore-Tex XCR waren jah-
relang nahezu unangefochten
die einzigen wasserdichten und
atmungsaktiven Membranen
am Markt. Zwar bleibt die Fih-
rungsposition von Gore-Tex im
Footwear-Bereich unbestritten,
dennoch formieren sich im
Schatten des allmachtigen
Spielers mit Event oder dem
Speziallaminat Sympatex Air-
flow wasserdichte und at-
mungsaktive Alternativen.

Die klassischen Membranen
werden dabei als Bootie verar-
beitet. Bootie bedeutet, dass
ein  kompletter Membran-
Strumpf in den Innenschuh in-
tegriert wird. Der Bootie ist
dann der eigentliche dichte
Schuh, der den FuB schitzt,
wihrend die Nasse durch das
Obermaterial noch hindurch
kann. Manche Booties verlau-
fen unterdessen nicht mehr
komplett um den FuB, sondern
werden an den Schuhschaft im
Sohlenbereich oder an die Soh-
le befestigt. Der dichte Sohlen-
bereich macht eine umlaufen-
de Membran unnatig.

Eine mégliche Alternative zur

traditionellen Membranverar-
beitung im Bootie-System bie-
tet der italienische Hersteller
Nextec mit OutDry. OutDry ist
eine hauchdiinne, flexible PU-
Membran, die in einem innova-
tiven Laminierungsverfahren in
einer sogenannten ,Diaphrag-
ma-Presse” direkt an die
Innenseite des Obermaterials
gedrickt und ,verschmolzen*
wird. Das erleichtert einerseits
die Produktion, weil der Schuh-
schaft erst nach der Fertigstel-
lung umgestilpt und dann
wasserdicht gemacht wird, an-
dererseits bietet das auch funk-
tionelle Vorteile, da tatsachlich
keine Nasse in den Schuh ein-
dringen kann, Bootie-Schuhe
werden dagegen im Regen-
dauereinsatz deutlich schwerer.
OutDry vermindert auch Kon-
densation durch eine groBere
Luftschicht zwischen FuB und
Membran.

Ganz ohne Membran kommt
die jiingste wasserdichte Tech-
nologie aus. Das lon-Mask-
Plasma-Verfahren vom engli-
schen  Forschungslabor  2Pi
macht dabei Schuhe nicht nur
wasserdicht, sondern das Mate-
rial auch hydrophobisch, erhalt
dabei die wurspriingliche At-
mungsaktivitat — und alles ohne
zusdtzliches Gewicht. Zudem ist
die lon-Mask-Technologie um-
weltfreundlich. Der auf Plasma
(ionisiertes Gas) basierende Be-
handlungsprozess umhllt auf
dreidimensionale Weise samtli-
che Materialfasern, auch im In-
neren des Schuhs, mit einer un-
sichtbaren Maske aus Polyme-
ren. Diese lassen Flissigkeiten
von der Oberflache einfach ab-
perlen. Auch hier erleichtert die
Technologie den Produktions-
ablauf, da der fertige Schuh in
der Vakuumkammer behandeit
wird. Auf der QutDoor tber-
nimmt, nach Hi-Tec im Winter,
mit Regatta die zweite Marke
diese innovative Technologie
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